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EINIGE BEISPIELE DER MONTAGE DES COME 0-160

D:.rrr}rmeﬁser-Messung Messumg van Schwer erreichbore 3-Punkt-Messung
ven schmalen inneneinstichen Bohrw stinden Aussen-Durchmesser von Aussen-Durchmessern

s ==

2-Punkt- Messung kleiner J-Punkt-Messung von Bohrungen®  Messung des Ma-Masses on Aussen  Messung des MorMasses liber
Bohrungen mit Zantrienpunkt® (1 beweglicher und 2 Festpunkls) verzahnungen” (2 Kugeliosler)  Rodivs mit Zentrienpunkt in Bohrung

2-Punki-Messing eines Kegel-  Messung kleiner hiefer Bohrungen, Massung van Kurzen Messung des Mi-Masses an
Durchmessers mit Zenirierpunkt®  Auflage ouf Tisch CTR 5160 lnnenanséizen spiralfdrmiger Innemverzahnung*

EINIGE BEISPIELE DER MONTAGE DES COME 0-160 JS

Kleine Bohrung und Inneneinshich, Messung ces Durchmessers an Ausien- Messung von Behrungsabskinden
Aufloge auf Tisch CTR 5-180° kege!, Messhéhe mit Endmassan dafiniart it Kegellastern

Messung kurzer Ansdlze an Messung des Ma-Masses an Massung des Durchmeassers an
einem Flansch Aussanverzahnungean Ausseniaschen

* Bai diesen Beispielen wurden Messungen in 3 ader 4, cuch bis 2u & werschipelenen Mossabenen, mit gleichibizibander Montage (mahrare Noten, Nute und
Bahravg, Muke und Aussendurchmesser. Kegel uswl durchgefihrt. Diese Messumgen wordem dhureh untereenan van Endinassen zwischan Werksiick und Come-
Tisch und e, durch umdrehen das Teiles realisiart,




COME 160 - COME 160 JS
COME 350

Die kontolle direkl an der Maschine, immer engere
Toleranzen, die Verschiedenheit der Messungen hoben dazu
getihrt, dass diese Gerdite in den letzten Jahren einen bea-
chlichen Aufschwung erhallen hoben. lhre Zuverléssigheil
und ihre extreme Vielseitigkeit, bravchen disse Gertite nichl

mehr nachzuweisen.

Diese Gerdte sind millerweile weltweil im Elnsatz

SCHNELLIGKEIT - MUHELOSIGKEIT - ZUVERLASSIGKEIT
UND FLEXIBILITAT SIND DIE SCHLAGWORTE

Die Stobilitat der Gertite ist avssergewshnlich, Sie sind Fir
die Werkstatt gebaut und scheven weder Ol, Emulsion und
Spone. Die Messungen werden direkt on der Maschine vom
Warker durchgefihrt, somit entsteht kein Produkfionsverlust.
MESSUNGEN INNEN UND AUSSEN
(2 eder 3 kontakipunkie
Auvssendurchmesser - Bohrungen - Nuten
Rillen - Taschen

Verzahnungen - Achsabstand - Dicke - vsw
Rundheit - Kenizitil - Kenzentrizikit - Parallelitt
Einfache Messung von schwer zugénglichen Stellen, dia mil
mit konventionellen Messmitteln nichi erreichbar sind
(Beispiel : Schmaler, tiefliegender Inneneinstich). Der Einsatz

von Standord oder Sendertostern ermoglicht  diese
Messungen in der gewinschten Hehe,

Der Tisch, versehen mit Gewindebohrungen und daos sehr
vielseitige Zubehor, ermaglichen individuelle Sonder-
montagen. Die Vielfsltigkeit der Toster ist enorm @ Flach,
Kugel, Lager, Mode| usw aus Stahl, Hartmetall oder Rubin.

Zdgern Sie nicht, uns Ihre Pléne zv senden :
Sie erhalten ein Kostenloses Angebot.

Die Messkralt st stufenlos regulierbor, was Kir olle
Abmessungen eine optimale Messsicherheit und den Einsatz
von schmalen Tastern chne Kratzerristko zuldsst. Ebenso st
es maglich, dinnwondige Teile (Kunststoff o0.8) ohne
Delormierung zu Messen,

Die Messwertaufnahme erfolgt iiber analoge oder digitale
Messuheen (0,1 - 0,01 - 0,001) oder Uber induktiv-oder
inkrementaltaster.

Sle kdnnen den Come-Messtich ouch an einen Computer,
Drucker usw anschliessen. (Eine perfekte Integration ins SPC-
System)

GARANTIERTE WIRKSAMKEIT FUR ALLE MESSUNGEN

COME 160 - COME 160 JS
COME 350

CHARAKTERISIERUNG

Der COME ist ein Langenprifgerdt, bei dem die Messung im
Vergleich zu einem voreingestellien Kolibrierwert erfelgr
Messmethoden

- 2-Punkt-Messung : Das zu prifende Mass wird am
Umkehrpunkt zwischen einem beweglichen und einem lesten
Taster ermittelt.

« 3-Punk-Messung und dodurch direktes Ablesen des Mosses
am Anzeigegerdt, indem dos Werkstick zwischen 2 fest
fiierten und | beweglichen Taster galegt wird.

B Robustheit (Varwendung in der Fabrikation)

W Grossar Messhereich ab dem kleinst méglichsten Mass

W Zahlreiche Prifmaglichkeiten

W Hohe Genouigkeit des Garétes
|Wiederhalgenauigkeit + 2 p)

B Einfache und Schnelle Montage

W Direktes Umstellen von innen-noch Aussenmessung

B Messkroft stufenlas einstallbar

W Méglichkeit von sehr geringen Messkrifen fiir
diinrwandige Teile

B Vorteilhaft gegeniiber schrall abhgenutzten Lehrringen und
Lehrdarnen

B Sofortiges Ablesen des lst-Masses
M Einstaz von mecharischen ader elebironischen
Messwertaufnehmern maglich..

Abmessungen in mm
Il i
Mede . Hahe Gewichi
COMEO-160 | 150 | &0 3,5 kg
Abmessungen in mm
Model| i
LxB Ml Gewichl
COME 0-160 05 | 325 175 | 60 8.9 kg
Abme [ |
ssungan in mm )
Meadell Grewi
@ Hohe €
COME 0-350 200 Q0 19,5 kg




STANDARD-ZUBEHOR
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. WEITERES ZUBEHOR
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1 Priiung van Innen-0

Ca1e0L

B o©-Prifung flacher Aussenrillen

B Prifung von Aussen-0

Ca-160L

9  Pratung der Konzentrizitat zwischen 2 Aussen-0
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10 Prifung des Aussen-& elner schmalen
Frantringriuf {von 4 his 10mm))

CS5I5-160L 4
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CTR5-160 |

13 Fritung der Nutbreite einer Langs-T-Nut
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3 G-Prifung llacher Ansatze

|
CCH B-1E0 L

4 @-Prutung flacher Innanrilen
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B Frifung dar Konzentrizital zwls::hen
Innen- und Aussen-0 =
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COP0-160 hegelirmig

12 C=Priffung kleiner Innenriilen.
Gleiche Anordnung flr die Prifung won
— Innen-@ von 9-30 mm
- Flache Einsankungen von @ 8-25 mm
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1 5 Mesgung von Aussamerzahnungen

Kugettasie in hartmaall
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| COHE-180 L

Tesis-1e0L
1 G Messurg des Aussen-0 einer Frontringhul




Der Come 0-160 wird inder Standart version mit einem steifen Handkoffer, ausgestatiet mit gewabten
Schaumkunststoff zur Einordnung der Tasten und der Zubehére, geliefert.

.REFEREMZEN - AUTOMATENARBEIT, VERARBEITUNG C.N.C., LUFTFAHRTINDUSTRIE, AUTCMOBILBAU,
WAFFENBAU, SCHIFFRAU, WERKZEUG-MASCHINEBAU, PREZISIONSWERKZEUG, EISENBAHNSCHIENEN,
PRAGEN, SCHMIEDE, GESENKSCHMIEDEN, MECHANIK, TRENNTECHNIK, GETRIEBE, U.5.W.

Vertreter

Schroter & Lausen

Handelsgesellschaft flir Messtechnik mbH
Berghelmer Str. 26

D - 41515 Grevenbroich

Tel.: 02181 3810 Fax: 02181 61727

E-Mail: schroeter-lauseni@t-online de

Web: www.schroeter-lausen.handelsvertreter

Ohne die Genehmigung van BEAUPERE SARL ist jede Wiedergabe odar teitweise Benutzung sireng verboten.




